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加工步骤

编程信息

DL2是左旋刀具。在整个加工过
程中，无需改变旋转方向或停转。
刀具快速移动至需去毛刺孔的孔口
上方。

刀具快速移动至孔口下方使刀片在
背面弹出。

正面攻进，去除正面毛刺，直至刀
片完全缩入刀杆内。

反向攻退，去除孔下边缘的毛刺直
至刀片完全缩回刀杆内。

快速通过工件，由于刀刃的特殊设
计保证了过孔时不会划伤孔壁。

刀具快速移出工件。

刀片更换

松开锁紧螺钉 拔出刀杆 用一个小的尖头工具插入刀片槽底
部的孔中，推出刀片。

从 上 方 插 入 新 的 刀 片 ， 注 意 定 位
球。

将刀杆插入刀体内。注意冷却套筒
上的箭头和锁紧螺钉孔对齐。

锁紧压紧螺钉，刀片更换完成。

x = 毛刺高度+ 0.5 mm
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